MAGNETICKY SEPARATOR

Oznaceni: MSDPF 3
Rok vyroby: 2009
Vyrobni ¢islo:09-014
Vaha: 700 kg

Vyrobce: k
AB Technology, s.r.o., Pritné 523, 760 01 Zlin
tel.: +420 577 001 919, fax.: +420 577 018 035 AB TECH

info@abtechnology.cz, www.abtechnology.eu
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1. POUZITI
Magneticky separator slouzi k automatické separaci (vychytavani) kovovych magnetickych necistot

ze suchych, zejména lehce prostupnych smési dopravovanych na dopravnim pase. Je urcen k instalaci nad
dopravni pas Sitky max 800 mm.

2. POPIS JEDNOTLIVYCH CASTI

OBR. 1

Poz. 1 - pomocna zavésna oka, celkem 4 ks

Poz. 2 - dopravni pas s unaseci, typ pasu EP
400/3 4+2 AA

l>/

/ Poz. 3 - pohonna jednotka, elektrovalec

LAT, typ TM216.1, 1,5 kW, 1.69 m/s

Funkcni, magneticka ¢ast magnetického
separatoru




3. ROZMERY
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Smér pohybu materidlu

1710 mm
1100 mm
350 mm
216 mm
800 mm
900 mm
850 mm
750 mm
205 mm
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4, INSTALACE

Vyberte vhodné misto na stavajicim dopravnim pase.
Vhodnym mistem je:

1. Tam, kde je dostate¢ny prostor pro manipulaci pfi instalaci (doporucujeme nejméné 2 metry na
kazdou stranu) — tento prostor je také velmi dileZity pro umisténi skluzu, pfipadné zachytné nadoby,
kde budou odpadavat nachytané magnetické necistoty z magnetického separatoru

nejvice priblizit k prepravovanému materialu) POZOR! Prepravovany material vSak nesmi narazet do
magnetické desky — v Zadném pripadé nesmi dochazet k tomu, aby se material dostaval pod
vynaseci pas

3. Misto mezi stolicemi na dopravnim pase — POZOR!! Pfitomnost magneticky vodivé — Zelezné — stolice
pod magnetickym separatorem vyrazné snizuje jeho ucinnost. V pfipadé, Ze neni dostatek mista
mezi stolicemi a je tedy nutné nainstalovat magneticky separator do prostoru nad stolici, nahrad'te ji
stolici nemagnetickou — provedeni nejlépe z nerezi

4. Misto, kde je dopravni pas vodorovny - v pfipadé, Ze je dopravni pas instalovan pod uhlem,
prizplsobte mu i sklon magnetické desky

Samotnou instalaci provedete pomoci zvedaciho zafizeni (doporuCujeme pouzit jefab), magneticky
separator uchytite za pomocna zavésna oka (str. 3, obr. 1) a vsadite do pfedem pfipravené konstrukce
pomoci lan nebo pro variabilni vyskové nastaveni pomoci zavitovych ty¢i do mista nad dopravni pas
s vodorovnym pootocenim o 90° (str. 5, obr. 3)

Po odborném pripojeni elektrického napajeni (POZOR!! PFipojeni miize provadét pouze osoba
zplsobila) k pohonné jednotce (motoru) doporuCujeme nastavit ve vasem ovladacim systému interval
spousténi této pohonné jednotky (otaceni pasu, vynaseni kovovych nelistot) cca 4 x za 1 hodinu. V pFipadé,
Ze se jedna o material s vétSim vyskytem magnetickych necistot mliZete tento interval zkratit nebo zrusit a
spoustét vynaseci pas spolecné s dopravnikem.

Magneticky separator instalujte ve sméru, ktery je znazornén v nakresu na strané 4.

OBR. 3
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5. CISTENI

Priklad instalace, kdy je magneticka separace nejefektivnéjsi

magnet

v priibéhu instalace se v Zadném pfipadé nezdrzujte pod funkéni Casti magnetického separatoru
(str. 3, obr. 2) a nemanipulujte zde s zadnymi kovovymi (magnetickymi) predméty — hrozi
nebezpeci poranéni pfichycenim tohoto kovového predmétu. Nebezpecny prostor pod
magnetickym separatorem je do vzdalenosti 1000 mm.

v celém prlibéhu instalace vénujte zvySenou pozornost bezpecnosti prace — magnetické pole je
velmi silné a mlze dojit k pfichyceni i vétSich kovovych predmétd umisténych ve vétsi
vzdalenosti jako napf. Zelezné nosniky, manipulacni voziky atd.

Pravidelnou vizudlni kontrolu funkce magnetického separatoru (jak mechanické tak i funkce vynaSeni
kovovych necistot) provadéjte minimalné 1 x za 8 hodin. Kontrolu znecisténi feromagnetickym materidlem
neni tfeba provadét, protoze jsou tyto nelistoty bud’ v prednastavenych intervalech nebo kontinualné
vynaseny stranou mimo dopravni pas.

POZOR:

POZOR:

v pfipadé, Ze neni vynaseci pas v Cinnosti (porucha nebo interval mezi sepnutim) a dojde
k nachytani prilis velkého mnoZstvi kovovych nelistot, mize dojit pfi naslednému spusténi
vynaseciho pasu k pretizeni pohonné jednotky a k jejimu odstaveni. Proto je potfeba pravidelné&,
tak jak doporucuje vyrobce, kontrolovat mnoZstvi vychytavanych necistot a funkci vynaseciho
pasu

v pripadé, Ze nebudou kovové necistoty pravidelné odstranovany z magnetického separatoru,
dochazi k velkému snizeni magnetické indukce — magnetické sily



6. UDRZBA

cast separatoru

Pohon - elektrovalec LAT

typ
LAT TM 216.1, L=850, V=1,69
m/s, 1,5 kW, prlimér 216 mm,
IP65, 3x230/400 V 50 Hz

druh udrzby

1x rocné nebo po 200 - 300 provoznich
hodinach vyména oleje*

Vratny valec

@ 216, L=850, L1=890, L2=1000,

primér hfidele 40 mm/ploska 30

bez UdrZzby (POZOR: jedna se o naméahany dil,
priibézna kontrola nutna)

Dopravni pas

EP 400/3 4+2 AA S. 800 mm,
obvodova délka 3700 mm,
unasece v. 50 mm, S. 600,

kontrolovat vystfedéni a napnuti pasu
pravidelné 1x tydné&, aby nedoslo
k poskozeni o konstrukci separatoru

* Hnaci vdlce jsou plnény olejovou néplni dl

Dle této tabulky mlZzete také objednavat nahradni dily

e této specifikace :

Viskozita 100 ¢ST/40°C nebo Engler/50°C, bod mrazu je -20°C. Olej je uréen pro pracovni teploty od -20°C do 50°C. Olej nesmi obsahovat grafit,
molybden disulfid nebo jiné elektricky vodivé komponenty. V pfipadé Ze pfi vyméné bude pouzit jiny olej je nutné se ubezpelit, Ze olej neobsahuje

aditiva, kterd by poniéila izolaci motoru.

Vyména olejové ndpiné je doporuéena po 200 — 300 hodindch provozu separdtoru. Po prvni vyméné olejové ndpiné je doporuéeno provést dalsi
vyménu po 10 000 provoznich hodindch. Vypustné $rouby jsou na viku vdlce, vedle ramové svorky. Vypousténi olejové ndplné se provédi tak, Ze se
vySroubuji oba vypustné Srouby a vdlec se zvedne svisle dold a otdéenim hiidele se vypusti veskerd olejovda népln.

Potfebné mnoZstvi olejové pro tento typ vdlce je 8,5 I.

7. ELEKTROINSTALACE MAG

Standardni schéma vinuti:

NETICKEHO SEPARATORU

Motory do 2,2kW pro 230/400V delta/star

Low voltage A (y L1-L2-L3 High voltage Y
()
() @, ©
)
()
Elact 1]
ey G |G mans L
t
L3
Electrical mains N Electrical malns M

POZOR: dodrzte smér otaceni motoru




8. DULEZITA UPOZORNENI

NEVYSTAVUJTE MAGNETICKY SEPARATOR TEPLOTE NAD
120 °C

V BLIZKOSTI MAGNETICKEHO SEPARATORU BY SE NEMELY
POHYBOVAT OSOBY S KARDIOSTIMULATORY

®

NIKDY NEODSTRANUJTE BEZPECNOSTNI ZAKRYTOVANI
DOPRAVNIHO PASU — NEBEZPECT URAZU

SERIZOVAT STROJ (NAPINANI PASU, VYSKOVE NASTAVENI
SEPARATORU) POUZE VE VYPNUTEM STAVU

V PRIPADE PORUCHY — NEFUNKCNI VYNASECI PAS - NIKDY
NEODSTRANUJTE NACHYTANE KOVY POMOCI_ ZELEZNYCH
NASTROJO - MOHLO BY DOJIT KPORANENI RUKOU
PRICHYCENIM NASTROJE K MAGNETICKE DESCE

PRI INSTALACI MAGNETICKEHO SEPARATORU A PRI VYSKYTU
VIEHO BLIZKOSTI VENUJTE VYSOKOU POZORNOST
BEZPECNOSTI PRACE — DIKY VELMI SILNEMU MAGNETICKEMU
POLI MUOZE DOJIT KPRICHYCENI KOVOVYCH CASTI
K MAGNETU A TIM TAKE KE ZRANENI OSOB

PRI INSTALACI MAGNETICKEHO SEPARATORU S NiM
MANIPULUJTE OBEZRETNE TAK, ABY V BLIZKOSTI NEBYLY
FEROMAGNETICKE = KOVY  (OCELOVE = KONSTRUKCE,
MANIPULACNI VOZziKY,..) KE KTERYM BY SE MOHL K
MAGNETU UPNOUT A zPUSOBIT TAK ZRANENI OSOB

POZOR! POZOR!! POZOR!! POZOR!! POZOR!!

SILNE MAGNETICKE POLE

8




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


